Elektro-Dreirad-Gabelstapler
48 Volt

Vollgummi-, Luft- oder Superelastikbereifung

CTM10/12 /16 /20

1,0.1,25.1,6.2,0t

Produktbeschreibung

Fahrerplatz

* Umweltfreundlicher, leiser Betrieb

» Elektronische, bedarfsgesteuerte hydro-
statische Lenkung

¢ Nach ergonomischen und sicherheits-
technischen Erkenntnissen entwickelter
Fahrerplatz mit groB3zligig bemessenem
Platzangebot.

* Ungehinderter, bequemer Auf- und Abstieg
von beiden Seiten.

e Gerdumiger FuBBraum, frei von stérenden
Bauteilen.

¢ Handliche, leichtgéngige Bedienungshebel
griffgtinstig angeordnet mit sinnfalliger
Betatigungsrichtung.

e Fahrtrichtungshebel links an der Lenkséaule.
» Separate Hydraulikhebel fiir Heben/Senken
sowie Neigen und auf Wunsch flr weitere

Hydraulikfunktionen.

¢ Handbremshebel links vorne an der Stirn-
wand.

« Batterieschnellabschaltung rechts neben
dem Fahrersitz.

¢ Lenksaule im oberen Bereich neigbar. Da-
durch bleibt die groBe Beinfreiheit erhalten.

» Ubersichtliche, hintergrundbeleuchtete,
blendfreier LCD-Kontroll- und Warnanzeige
incl. integriertem On-Bord-Computer mit
Diagnose- und Stapler-Charakteristik-Modus
zur optimalen Anpassung der Stapler-
funktionen an die Einsatzerfordernisse.
Verlangerung der Batterielebensdauer durch
automatische Reduzierung der Hubge-
schwindigkeit bei 80% entladener Batterie;
Anzeigen fur Bremsfllssigkeitsstand,
gezogene Handbremse, Hinterrad-Position,
Betriebsstundenzahler, Service Count-
Down-Zahler,
Hydraulikfilterwechsel, Restwertanzeige fir
Motorburstenwechsel und Temperatur-
anzeige flr Fahr- und Pumpenmotor.

¢ Ausgezeichnete Rundumsichtsicht durch
Freisichthubgeriste, auBermittige Sitzposi-
tion, niedrige Stirnwand, schmale Lenksaule
und optimale Schutzdachkonstruktion.

¢ Bequemer, leicht verstellbarer Komfortsitz
mit einstellbarer Ruckenlehne und Vollfede-
rung, die auf das Fahrergewicht eingestellt
werden kann.

Lenkung

» Die elektronische, bedarfsgesteuerte Servo-
lenkung gewahrleistet miheloses, prazises
Lenken und schnelle Lenkspiele.

¢ Ergonomisch nach links versetzte schmale
Lenks&ule. Miheloses Lenken mit der linken
Hand; auch bei Verwendung des serien-
maBig vorhandenen Lenkradknopfes.

* Fingerleichtes Lenken mit wenigen Lenkrad-
umdrehungen.

« Keine Ubertragung von FahrbahnstéBe auf
das Lenkrad.

¢ Hochfester, geschmiedeter Hochleistungs-
Lenkschemel.

Hydraulikanlage

» SerienmaBig Mikroprozessorsteuerung flr
die Hydraulik. Uber den Bord-Computer
kann die erforderliche Hydraulikmotor-
drehzahl / -Olmenge angepaft werden.

* Kurze, stromungsguinstig verlegte Hydraulik-
leitungen mit einem Minimum an Verschrau-
bungen sorgen in Verbindung mit den hoch-
wertigen Hydraulikkomponenten fiir optimale
Energieausnutzung durch geringste System-
widerstande.

» Das Prazisionssteuerventil erlaubt fein-
fuhliges, prazises Steuern aller hydrauli-
schen Funktionen.

e Stéandige Umlauffilterung durch ein leicht
zugangliches 25 my Feinfilterelement, 10 my
Luftwechselfilter und ein Ansaugfilter im
Hydrauliktank, garantieren Langlebigkeit und
Zuverlassigkeit der hydraulischen Kompo-
nenten.

» Angenehmes Geréuschverhalten und
schonender Betrieb durch die Duo-Hydrau-
likpumpe.

¢ Uberlastungsschutz durch Druckbegren-
zungsventile im Haupt- und Lenkungskreis-
lauf .

e Leitungsbruchsicherungen verhindern ein
unkontrolliertes Absenken der Last.

» Gut zugangliche DruckmefBanschlisse am
Steuerventil und Lenkhilfsaggregat zur
Vereinfachung der Servicearbeiten.

SerienmaBiger Lieferumfang

e Hochmoderne, programmierbare Mikropro-
zessor-Impulssteuerung flir den Fahrantrieb
und die Hydraulik

* Freisicht-Standardhubgerist mit 3270 mm
Hubhéhe

¢ Gabeltrager 940 mm breit beim CTM 10-16
und 1040 mm breit beim CTM 20

e Gabeln 900 mm lang

* Superelastik-Bereifung

* CLARK Komfortsitz

* Elektronisch geregelte Servolenkung mit
Abschaltautomatik

* Fahrerschutzdach

* Neigbare, schmale Lenksaule

 Hintergrundbeleuchtete LCD-Kontroll- und
Warnanzeige inkl. integriertem On-Bord-
Computer mit Diagnose- und Charakteristik-
Modus. Reduzierung der Hubgeschwindig-
keit bei 80% entladener Batterie; Anzeigen
flr Bremsflussigkeitsstand, gezogene
Handbremse, Hinterrad-Position, Betriebs-
stundenzahler, Service Count-Down-Zé&hler,
Hydraulikfilterwechsel, Restwertanzeige flr
Motorbirstenwechsel und Temperatur-
anzeige flir Fahr- und Pumpenmotor

* Hupe

* Anhéngerkupplung im Gegengewicht
(CTM 20)

* Umweltfreundliche Pulverbeschichtungs-
Lackierung, Farbton CLARK Signalgriin,
Hubgerist und Schutzdach in blendfreiem
schwarz, Felgen weiB3.

Zusatzausstattung

 Diverse DIN-Batterien und Ladegeréate

¢ Hi-Lo- und Triplex-Freisichthubgertiste

e Vollgummi-Bereifung fir CTM 10-20 oder
Luftbereifung fir CTM 10-16

¢ Doppelrad hinten (Superelastik)

® Zusatzhydraulik fir Anbaugeréate

» Seitenschieber

* Weitere diverse Anbaugerate

e Lastenschutzgitter

 Verschiedene Gabeltragerbreiten oder
Gabellangen !

* Beleuchtungsvarianten

» \Waggonschutzdach 1980 mm (nicht fur X-
Modelle)

¢ Containerschutzdach 2070 mm fir X-
Modellreihe

e Kuihlhausausfuhrung

* Anhangerkupplung (beim CTM 20 Standard)

°U.S.W.



Abmessungen

Technische Daten

a = Sicherheitsabstand

0 Die zugehérigen Werte finden Sie unter der entsprechenden
Zeilennummer in der Tabelle "Technische Daten”

Tragfahigkeiten
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Bemerkung:

Die aufgefuhrten Tragfahigkeiten gelten nur fir das senkrecht stehende Hubgerist, ausgeriistet mit Std.-
Gabeltrager und Std.-Gabeln, bis zu einer max. Hubhohe von 3720 mm. Der Schwerpunkt der Last darf
dabei um max. 100 mm gegen die Langs-Mittelebene des Staplers versetzt sein. Die Werte basieren auf
einer kubischen Nennlast mit 1000 mm Kantenlénge, deren Schwerpunkt im Zentrum des Wiirfels liegt.
Die horizontalen Lastschwerpunkte beziehen sich auf die Anlageflachen am Gabelriicken. Mit vorgeneig-
tem Hubgertist ergeben sich geringere Tragkraftwerte.

Anbaugeréte, langere Gabeln, auBergewshnliche Lastdimensionen sowie gréBere Hubhdhen kénnen die
Tragkraftwerte reduzieren.

Bitte sprechen Sie |hre Clark-Handler an, wenn Sie weitere Informationen wiinschen.

1.1 | Hersteller (Kurzbezeichnung)
1.2 | Typzeichen des Herstellers
1.3 | Antrieb Elektro
E’ 1.4 | Bedienung Hand, Geh, Stand, Sitz
8 |15 | Tragfahigkeit / Last ap
E 1.6 | Lastschwerpunkt ¢ (mm)
1.8 | Lastabstand X (mm)
1.9 | Radstand y (mm)
2.1 Eigengewicht kg
§ 2.2 | Achslast mit Last vorn/hinten kg
2.3 | Achslast ohne Last vorn/hinten kg
3.1 | Bereifung, SE = Superelastik, V = Vollgummi ")
3.2 | ReifengroBe, vorn, Superelastik
E Reifengréfie, vorn, Vollgummi
% 3.3 | ReifengroBe, hinten, Superelastik 7
e ReifengrdBe, hinten, Vollgummi 7
E 3.5 | Réder, Anzahl vorn/hinten (x = angetrieben)
3.6 | Spurweite, vorn SE (V) by (mm)
3.7 | Spurweite, hinten / Doppelrad 7 by, (mm)
41 | Neigung Hubgeriist/Gabeltrager, o/ B Grad
4.2 | Hohe Hubgeriist eingefahren hy (mm)
4.3 | Freihub 1, (mm)
44 | Hub 2 hy (mm)
45 | Hohe Hubgeriist ausgefahren hy (mm)
4.6 | Sonderfreihub 3 h5(mm)
4.7 | Hohe iber Schutzdach 4 hs (mm)
4.8 | Sitzhohe hz(mm)
412| Kupplungshéhe hyg (mm)
§ 4.19| Gesamtlange ©) I; (mm)
§ 4.20| Lange einschl. Gabelriicken © I, (mm)
€ |421| Gesamtbreite by, by (mm)
S |4.22| GabelzinkenmaBe segel (MM)
§ 4.23| Gabeltrager DIN 15173, Klasse/Form A, B
4.24| Gabeltragerbreite by (mm)
4.31| Bodenfreiheit mit Last unter Hubgeriist m, (mm)
4.32| Bodenfreiheit Mitte Radstand m,(mm)
Arbeitsgangbreite bei Palette (/; - b;,) 800 x 1200 quer
4.33| Arbeitsgangbreite bei Palette (/; - b;,) 1000 x 1200 quer Ag; (mm)
4.34| Arbeitsgangbreite bei Palette (/; - b;,) 800 x 1200 langs Ay (mm)
4.35| Wenderadius W, (mm)
4.36| Innerer Wenderadius by (mm)
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h
5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s
5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s
£ |55 | Zugkraft mit/ohne Last (2 60 min) N
g, 5.6 | max. Zugkraft mit/ohne Last (52 5 min) I\
2 |57 | Steigfahigkeit mit/ohne Last (S2 30 min) %
S | 5.8 | max. Steigfahigkeit mit/ohne Last (S2 5 min) %
5.9 | Beschleunigungszeit mit/ohne Last (0 - 10 m) S
5.10| Betriebshremse
6.1 Fahrmotor, Leistung (S2 60 min) kW
6.2 | Hubmotor, Leistung (S3 15%) kw
g 6.3 | Batterie nach DIN 43531 A
= |64 | Batteriespannung, Nennkapazitét Ky V/Ah
“ |65 | Batteriegewicht (min.) kg
6.6 | Energieverbrauch nach VDI-Zyklus kWh/h
8.1 | Artder Fahrsteuerung
% 8.2 | Arbeitsdruck fiir Anbaugerate bar
'*5:,” 8.3 | Olmenge fiir Anbaugerate I/min
S |84 | Schallpegel, Fahrerohr dB (A)
8.5 | Anhangekupplung, Art/Typ DIN
1) Luft- (CTM 10-16 X) oder Vollgummibereifung (CTM 10-20 X) wahlweise
2 Weitere Hubhoéhen siehe HubgerUsttabelle
2 In Verbindung mit 3220 mm Hilo-Hubger(st

5)
6)
7)

Niedrigere Schutzdachhohen als Option erhaltlich

Mit Sonderzellen (erhohte Kapazitat) und/oder Option "Hoher Batterieral

Klammerwerte gelten bis Hinterkante Rad

Doppelreifen hinten SE 15x4.5-8 / V 15x5x11.12 als Option erhaltlich




CLARK CLARK CLARK CLARK CLARK CLARK 11
CTM10 | CTM10X CTM 128 CTM 128 X CT™M 12 CTM 12 X CTM16S | CTM168SX CTM 16 CTM 16 X CT™M 20 CTM20X |[1.2
Batterie Batterie Batterie Batterie Batterie Batterie 1:3
Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung Sitz-Lenkung 14
1,0 1,25 1,25 1,6 1,6 2,0 155
500 500 500 500 500 500 1.6
350 350 350 350 350 350 1.8
1184 1184 1292 1292 1400 1400 1.9
2317 2501 2 567 2970 2738 2985 2823 3070 2912 3209 3267 3563 24
3022/295 | 3100/401 | 3430/387 | 3594/626 3453/535 | 3561/674 | 3949/474 | 4057/613 | 4055/457 | 4195/614 | 4696/571 | 4835/728 |22
1301/1016) 1379/1122|1279/1288 {1444/1526 | 1381/1357|1489/1496 | 1297/1526|1404/1666 | 1484/1428| 1624/1585| 1482/1785| 1621/1942|2.3
SE (V) SE (V) SE (V) SE (V) SE (V) SE (V) 31
18 x7-8 18 x 7-8 18x7-8 18x7-8 18 x 7-8 200/50-10 3.2
18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12
18 x7-8 18 x7-8 18 x7-8 18x7-8 18x7-8 200/50-10 3.3
18x5x12.12 18ix 5x:12:12 18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12 18x5x12.12
2x/1 2x/1 26 2x/1 2x/1 2x/1 35
783 ( 816) 783 (816) 783 ( 816) 783 ( 816) 783 ( 816) 844 ( 816) 3.6
0/178 | 0 0/178 | o0 0/178 | o 0/178 | o0 0/178 | o0 OEle | =0 37
80/6° 80/6° 80/6° 80/ 60 89/6° 80/6° 41
2185 2185 2185 2185 2185 2185 42
130 130 130 130 130 130 4.3
3270 3270 3270 3270 3270 3270 44
3770 3770 3770 3770 3770 3770 4.5
1610 1610 1610 1610 1610 1520 46
2040 2197 2040 2197 2040 2197 2040 2197 2040 2197 2040 2197 47
952 1013 952 ==l 952 1543 952 1113 952 1113 952 1113 48
- 2 & - - 600 412
2583 (2 669) 2 640 (2 669) 2748 (2 777) 2786 2 856 2942 419
1683 (1769) 1740 (1769) 1848 (1 877) 1886 1956 2042 4.20
970 970 1015 1015 1015 1065 4.21
40 x 80 x 900 40 x 80 x 900 40 x 80 x 900 40 x 100 x 900 40 x 100 x 900 40 x 100 x 900 4.22
11 A DIN Il ADIN Il ADIN Il ADIN 11 ADIN Il ADIN 423
940 940 940 940 940 1040 4.24
84 83 83 82 82 78 4.31
100 100 100 100 100 98 4.32
2700 2750 2 860 2900 2965 3050 4.33
2900 2950 3060 3100 3165 3250
3100 3160 3260 3300 3365 3450 434
1350 1410 1510 1550 1615 1700 435
- - - - - - 4.36
155/16,7 | 153/16,5 | 14,9/164 | 145/159 14,7/16,2 | 145/159 14,3/16,1 I 14,0/15,7 14,2/159 l 13,8/15,6 13,3/15,5 | 13,0/151 |[5.1
0,45/0,60 0,42/0,60 0.42/0,60 0,38/0,60 0,39/0,60 0,35/0,60 5.2
05/05 05/05 05/05 05/05 0,5/05 05/05 5.3
3505/3647| 3452/3557 |3361/3525 |3244/3328 | 3311/3321(3240/3321 | 3186/3400| 3115/3280 | 3160/3357| 3075/3212| 2942/3183| 2857/3039 |55
6788/7185| 6693 /7008 |6530/6945 |6321/6557 | 6441/6780|6313/6543 | 6216/6698| 6089 /6461 | 6170/6327| 6017/6327| 5780/6272| 5627 /5987 | 5.6
il
18,1/272 | 17,7/26,8 | 17,5/26,1 16,5/25,2 17,1/257 | 16,5/252 16,9/24,7 | 16,3/24,2 16,7/24,5 16,0/23,9 15,8/22,9 | 151/222 |58
3,8/4,0 41/39 3.9/4.2 44/4.2 40/43 44742 41/45 46/42 41/45 47/43 43/49 50/45 |59
hydr.Scheibenbremse / elektr. jhydr.Scheibenbremse / elektr. |hydr.Scheibenbremse / elektr. |hydr.Scheibenbremse / elektr. | hydr.Scheibenbremse / elektr. | hydr.Scheibenbremse / elektr. | 5.10
2x52 2x52 2x5.2 2x52 2x52 2%x5.2 6.1
10 10 10 10 10 10 6.2
DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A 6.3
48/ 300-450 5 48/ 300-450 %) 48 /400-600 5 48/400-600 5 48/500-7509 48 /500-750 % 6.4
549 723 549 723 709 941 709 94 853 1135 853 1135 6.5
6.6
Thyristor / Microprozessor | Thyristor / Microprozessor Thyristor / Microprozessor Thyristor / Microprozessor Thyristor / Microprozessor Thyristor / Microprozessor | 8.1
140 140 140 140 140 140 8.2
8.3
8.4
8.5

Bemerkung:

Alle aufgefiihrten Daten gelten fur den serienmaBig ausgestatteten
Stapler, mit Std.-Freisicht-Hubgerist. Wird der Stapler mit Sonder-
ausriistung oder anderen Hubgeristen versehen, so kénnen sich die

Werte andern.

Die angegebenen Daten kénnen Abweichungen von + 5 % und
— 10 % bedingt durch Motor- und System-Toleranzen aufweisen.
Die Angaben gelten unter normalen Einsatzbedingungen.




Hubgeriisttabelle wase inmm

Bauhdhe | Bauhohe
Bezeich- | Hubhohe ein- aus- Freihub
nung gefahren | gefahren
h3 hi ha™ h2 hs *

Standard-Freisicht CTM 10 - 20 (X)
(2-fach Teleskop-Hubgeruste, Normalfreihub)

V2,82 | 2820 1960 | 3340 | 130
V 3,00 3000 2050 3520 ‘ 130
V327 | 3270 2185 | 3790 130
V3,50 | 3560 2330 4080 130
vV 372* | 3720 2410 | 4240 130
V4,00 | 4000 2570 | 4520 130
V4,17 | 4170 2710 4690 | 130
V4,62** | 4620 3010 5140 130
V4,88 | 4880 3190 5400 | 130
V517" | 5170 | 3385 5690 | 130
V565 | 5650 | 3710 6170 | 130

Hi-Lo - Freisicht CTM 10 - 20 (X)

(2-fach Teleskop-Hubgeriste, Sonderfreihub)
H227 | 2275 | 1640 2795 1130
H262 | 2620 | 1810 | 3140 | 1300
H2,78* | 2780 | 1890 3300 1380
H292** | 2920 | 1960 3440 1450
H3,07* | 3070 | 2040 3590 1530
H3,22** | 3220 2110 3740 1600
H 3,37 3370 | 2185 3890 1675
H 3,54 3540 | 2270 4060 1760
H 3,70 3700 ‘ 2350 | 4220 1840
H 3,90 3900 2530 | 4420 | 2020

Triplex - Freisicht CTM 10 - 20 (X)

(3-fach Teleskop-Hubgertiiste, Sonderfreihub)

M 3,85 3850 | 1810 | 4360 1310
M4,30** | 4300 | 1960 | 4810 1460
M 4,45 4450 2010 | 4960 1510
M 4,60 4600 2060 | 5110 1560
M 4,75 4750 2110 | 5260 1610
M 4,98* | 4975 2185 5485 1685
M 5,43** | 5430 2410 | 5940 1910
M 5,68 5680 2560 6190 2060
M5,83 | 5830 2610 | 6340 | 2110
M 6,13 | 6130 2710 6640 2210
M6,40 | 6400 2800 | 6910 | 2300
M6,58 | 6580 2860 7090 2360

*

Ohne Lastenschutzgitter,
Lasthéhe nicht beriicksichtigt.
** Vorzugshubhdhen

Bezuglich anderer verfligbarer Hubhéhen wenden Sie
sich bitte an lhren zusténdigen Clark-Héandler.

Batterieraum-Abmessungen
flir Batterien nach DIN 43 531, Schaltung A

min.Batt.

Modell Lange | Breite | Hohe | gewicht
(mm) | (mm) | (mm) (kg)
CTM 10, 12 S 421 830 627 549
CTM 10X, 128 X | 421 830 784 723
CTM 12,16 S 529 830 627 709
CTM 12X, 16 SX | 529 830 784 941
CTM 16, 20 637 830 627 853
CTM 16 X, 20 X 637 830 784 | 1135

Batterie-Stecker Typ: Anderson SBE 320

Material Handling
Europe

CLARK

CLARK MATERIAL HANDLING GMBH

RheinstraBBe
D - 45478 Mulheim an der Ruhr

Solinger Str. 2
D - 45481 Mulheim an der Ruhr

Tel. (0208) 588 - 0
Telefax (0208) 588 - 1337 / 1515

G - 301 0595

Produktbeschreibung

Hubgeriiste

¢ CLARK Freisicht-Standard-, Hilo- oder
Triplex-Hubgeruste.

» AuBerordentlich hohe Verwindungssteifigkeit
durch gewalzte Sonderprofile

» Ausgezeichnete Sichtverhaltnisse durch
ineinander verschachtelte Schienenprofile
und hinter den Schienen angeordneten
Hubzylindern.

* Minimaler Energieverbrauch auch bei auBer-
mittiger Belastung durch optimale Kréfteein-
leitung Uber die schréaggestellten Tragrollen
in den Hubgerlstschienen sowie am Gabel-
trager.

¢ Zusatzliche, seitliche Stlitzrollen am Gabel-
trager nehmen Belastungsspitzen auf und
verhindern das Aufweiten der Hubgerist-
schienen.

* Robuste, servicefreundliche Hakenaufhan-
gung fir das Hubgerust, abschmierbar

* Neigezylinderlagerung an beiden Enden in
abschmierbaren Pendellagern.

» Wartungsfreundlichkeit durch dauerge-
schmierte, leicht nachstellbare Tragrollen,
wartungsfreie Schienen und einfache
Kettennachstellung.

Mikroprozessor-Steuerung

* Hochmoderne, programmierbare Mikro-
prozessor-Steuerung fir den Parallel-Front-
antrieb in bewahrter Qualitdt und Zuver-
lassigkeit fur ruckfreies, feinflhliges und
schnelles Arbeiten.

* Sehr kompakte, Staub- und spritzwasser-
geschutzte Ausflihrung.

* 100%-ige Regelung der Fahr- und Pumpen-
motorleistung

» Geschtzte Anordnung im Gegengewicht,
beste Zugéanglichkeit.

* Impulssteuerung flr die Hydraulik mit auto-
matische Drehzahlregelung und -Stabilisie-
rung des Hydraulikmotors spart je nach
Einsatzart bis zu 10% Energie und reduziert
den Verschlei3 der Hydraulikkomponenten
enorm.

» Fahrgeschwindigkeit, Beschleunigung,
Bremsverhalten usw. lassen sich durch den
Bord-Computer unkompliziert anpassen.

* Der Bord-Computer vereinfacht Routine-
untersuchungen und Wartungen an der
gesamten Fahrzeugelektronik wesentlich
und erhéht die Zuverléassigkeit des Staplers.

* Lange Einsatzzeit mit einer Batterieladung
durch wirtschaftlichsten Energiehaushalt.
Geringste Energiekosten.

* Ohne das Bremspedal betatigen zu mussen,
kann der Fahrtrichtungshebel umgeschaltet
werden. Die Elektronik sorgt fir sanftes
Abbremsen und progressives Beschleunigen
in die jeweilige gednderte Fahrtrichtung. Das
verlangert die Lebensdauer der Bremsen
und erhoht das Arbeitstempo.

* Anfahrhilfe an Steigungen.

* Hoch belastbare Elekironik mit Selbstiiber-
wachung. Keine Uberlastungen durch zu
hohe Temperatur, zu hohen Strdmen oder
zu tiefer Batteriespannung. Zusatzlich ist ein
Fehlerspeicher und eine Fehlerschnell-
abschaltung vorhanden.

* Induktive, wartungsfreie Fahrgeschwindig-
keitsregelung. Der Fahrgeber ist gekapselt
und somit vor Verunreinigung geschutzt.

Antrieb / Motore

» Kompakte auBerst strapazierfahige Antriebs-
einheit von CLARK speziell fiir Stapler-
einsatze entwickelt und unter hartesten
Bedingungen getestet.

» Sehr gutes Durchzugsvermégen und hohe
Durchschubkraft durch zwei starke Reihen-
schluBfahrmotore, Parallel-Frontantrieb und
der &uBerst robusten Antriebsachse.

* Die im Olbad laufenden spiralverzahnten
Kegelritzel- und Stirnrader der Unter-
setzungsgetriebe garantieren hochste Lauf-
ruhe und Zuverlassigkeit auch bei extremer
Belastung.

» Gegendrehsteuerung des Innenmotors bei
gréBeren Lenkradeinschldgen. Kréaftiges
Durchziehen auch in engsten Kurven.
Drehen auf der Stelle.

Bremse
* Drei voneinander unabhéngige Brems-
systeme gewéhrleisten hohe Sicherheit,

Umschlagleistung und Batteriekapazitats-

ausnutzung:

1. Elektronisch gesteuerte Bremse, einge-
leitet durch Umschaltung des Fahrtrich-
tungshebels in die Gegenrichtung oder bei
Reduzierung der Fahrgeschwindigkeit.
Durch die dann aktive elektronische
Bremse wird der Verschlei3 der Betriebs-
bremse stark reduziert.

2. Sehr feinfihlig ansprechende selbstnach-
stellende hydraulische Betriebsbremse
durch zwei, auf den Vorlegewellen mon-
tierte Scheibenbremsen.

3. Mechanisch betétigte Feststellbremse.
Bei Aktivierung der Bremse wird der Fahr-
motorstrom automatisch unterbrochen.

¢ Die Scheibenbremsen sind gut geschtzt vor

Verschmutzungen oberhalb in die Antriebs-

achse integriert.

* Zu niedriger Bremsflussigkeitsstand wird auf
dem LCD-Display signalisiert.
 Asbestfreie groBe Bremsklétze mit langer

Lebensdauer. Belagstarke ist ohne Werk-

zeug von auf3en einsehbar.

Rahmen / Abdeckung

* Computerberechnete, einteilige, selbst-
tragende Konstruktion.

* Hochste Festigkeit bei geringstem Gewicht.
Keine Verformung selbst bei extremer
Belastung.

¢ Alle Flachen des Rahmens, die Abdeckteile
und das Gegengewicht sind vor der Montage
innen und auBen, im umweltfreundlichen
Pulverbeschichtungsverfahren, mit hoch-
festem Sonderlack einbrennlackiert worden.
Das garantiert hochsten Korrosionsschutz.

» Die Batterie wird durch einen stabilen
Verriegelungsgriff in jeder Situation sicher im
Batterieraum gehalten.

» Wartungsfreundlichkeit durch leicht und weit
zu 6ffnende, Abdeckhaube, 2 Gasdruck-
federn unterstiitzen hierbei das Offnen der
Haube, leicht abnehmbares Bodenblech.
Gute Zuganglichkeit zu allen Komponenten.

Technische Verbesserungen und Anderungen bleiben vorbehalten

lhr Clark Handler:
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