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ROLLANT von CLAAS.

Mit 16 neu  
verstärkten Walzen

im Festkammerkonzept sorgt die  
ROLLANT für bestmögliche Silage-
ballen bei optimalem Gutfluss.

Nur 23 Sekunden

benötigt die ROLLANT 454 UNIWRAP 
für einen sechslagigen Wickelvorgang.  
Das spart wertvolle Zeit.

Bis zu 25 Messer

befinden sich modellabhängig im 
Schneidwerk der ROLLANT – für  
eine hohe Schnittqualität.

Rund 1.000 U/min

schaffen die Hauptantriebsgetriebe 
der ROLLANT 400er und 300er Serie. 
Ergebnis: Hochleistungsniveau.
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Wie man die Früchte der Arbeit einfährt?  
Am besten gemeinsam.

Die Welt von CLAAS.

Reiche Ernte einfahren. Auf einem weiten Feld. Tag für Tag. 
Auf der langen Geraden. In kurvigem Gelände. Oder auch am 
Hang. Das gelingt nicht im Alleingang. Man braucht dafür 
Unterstützung. Am besten von einem zuverlässigen Partner.

Feste mit anpacken, Druck aushalten und durchhalten:  
Das sind auch unsere Paradedisziplinen. Denn die ROLLANT  
von CLAAS ist weit mehr als nur eine Rundballenpresse,  
sondern ein höchst verlässlicher Teamarbeiter. Mit simpler 
Handhabung, hoher Leistungsfähigkeit – und vor allem auch 
großer Zuverlässigkeit. Gemeinsam geht Arbeit eben immer 
noch am besten von der Hand.
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Die Welt von CLAAS
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Am Anfang stand die Frage: Kann man die ROLLANT der 
400er Reihe noch besser machen? Man kann. Aber nur da,  
wo es eben sinnvoll ist. Die Ballengröße (1,25–1,35 × 1,20 m) 
schien mehr als ausreichend. Nicht angefasst wurde die 
bewährte Presskammer. Dafür haben wir in der Press kammer 
die Stahlwalzen verstärkt. Urteil der Profi-Redaktion:  
„Die 454 ist insbesondere auf Einsätze in Silage und für den 
Lohnunternehmer abgestimmt.“ Test bestanden.

Weitere Informationen zu den verbesserten Walzen der
400er Reihe finden Sie auf Seite 22/23.

NEU

Was gut ist,  
kann man immer noch besser machen.

Neue Walzen
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ROLLANT 454 UNIWRAP. 
Der Stürmer.

 − Schnellster Wickler am Markt
 − Hohe Zuverlässigkeit durch neue, verstärkte Walzen
 − Hochleistungsrotor mit bis zu 13.800 Schnitten/min
 − Extreme Verdichtung der Ballen
 − Hervorragender Bedienkomfort
 − Exzellente Silagequalität durch 25 Messer
 − Ballenmaß 1,20 × 1,25–1,35 m

ROLLANT 454 UNIWRAP
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ROLLANT 454. 
Der Abräumer.

 − Hohe Zuverlässigkeit durch neue, verstärkte Walzen
 − Hochleistungsrotor mit bis zu 13.800 Schnitten/min
 − Extreme Verdichtung der Ballen
 − Hervorragender Bedienkomfort
 − Vielseitige Einsatzmöglichkeiten
 − Ballenmaß 1,20 × 1,25–1,35 m

ROLLANT 454
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ROLLANT 374. 
Der Allrounder.

 − Große Zuverlässigkeit durch bewährte Technik
 − Gute Ballenverdichtung
 − Einfach zu bedienende, attraktive Maschine
 − Hohe Silagequalität durch 16 Messer
 − Ballenmaß 1,20 × 1,25 m
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ROLLANT 374
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ROLLANT 340ROLLANT 340.  
Der Zuverlässige.

 − Große Zuverlässigkeit dank bewährter Technik
 − Gute Ballenverdichtung
 − Beliebteste ihrer Klasse
 − Einstellbarer Ballendurchmesser von 1,25–1,35 m
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Dürfen wir vorstellen:  
unsere 4 besten Feldspieler.

Ein schlagkräftiges Team: vier Feldspieler von CLAAS. Die ROLLANT Modelle. Alle-
samt Techniker. Und jeder auf seinem Gebiet ein Profi. Denn kein Feld und keine 
Ernte sind gleich. Ganz egal, ob Heu, Stroh, Silage oder Hanf – sämtliche Modelle 
zeichnet vor allem eines aus: Höchstleistung. Bei exzellentem Bedienkomfort und 
größtmöglicher Zuverlässigkeit. Vom Maschinenring bis zum Lohnunternehmer zeigt 
sich hier stets die CLAAS Klasse.

 − 16-Walzen-Festkammerkonzept für perfekte Silageballen bei optimalem Gutfluss
 − Bis zu 25 Messer für feinste Schnittqualität bei der 400er Serie  
(16 bei der 300er Serie)

 − 23 Sekunden Wickelzyklus mit sechs Lagen Folie bei der 400er UNIWRAP 
(35 Sekunden bei der 300er Serie)

 − 2,10 m-Pickup für enorme Aufnahmekapazitäten

rollant400uniwrap.claas.com

Die VARIANT zeigt,  
was sie kann.

ROLLANT 454 UNIWRAP 454 374 340

1 2,10 m-Pickup □ □ □ □
2 ROTO CUT: groß dimensionierter 25-Messer-Schneidrotor mit Messergruppenschaltung □ □ – –
3 ROTO CUT: groß dimensionierter 16-Messer-Schneidrotor – – □ –
4 ROTO CUT: groß dimensionierter 14-Messer-Schneidrotor – – – □
5 PRO: erweiterbarer Boden zur Beseitigung von Verstopfungen □ □ □ –
6 16 verstärkte, profilierte Stahl-Presswalzen □ □ □ □
7 Neu verstärkte Walzen □ □ – –
8 Komfortnetzbindung mit elektromagnetischer Netzbremse □ □ – –
9 Komfortnetzbindung – – □ –
10 12-Sekunden-Ballenübergabe □ – – –
11 Sichere Übergabe des Ballens durch die Neigung des Wickeltisches Richtung Presskammer □ – – –
12 High Speed-Antrieb des Wickelarms bis 36 U/min □ – – –
13 Hangtauglichkeit durch Führungen links und rechts □ – – –
14 67 % oder 82 % Vorstreckung für luftdichtes Verpacken des Ballens und Reduzierung  

des Folienverbrauchs
□ – – –

15 Mehr als 30 % schnellerer Wickelvorgang, 23 Sekunden für 6 Lagen Folie □ – – –
16 2 × 6 Folienrollen Kapazität □ – – –
17 COMMUNICATOR II mit Farbdisplay und ISOBUS-Technologie □ □ – –
18 OPERATOR mit ISOBUS-Technologie – – – –

□  Verfügbar      –  Nicht verfügbar
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Die TechnikAuch ein wichtiges Feld: 
das Technologiefeld.

Die Technik.

Wie wir uns Technik auf dem neuesten Stand vorstellen?  
Wahrscheinlich so wie Sie. Dynamisch und begeisternd.  
Denn moderne Technik sollte den Arbeitsalltag erleichtern.  
Sie sollte zuverlässig, leicht zu warten – und einfach zu  
erlernen sein. Deshalb arbeiten wir stets an neuen innovativen 
Lösungen. Denn nur so können wir – und können Sie – immer 
wieder neue Felder erschließen.

12
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Pickup und GutflussEin guter Stürmer hat auch  
Nehmerqualitäten.

 − 2,10 m Arbeitsbreite
 − Optimaler Gutfluss durch gesteuerte Pickup 
 − Höhere Leistung und bessere Ballenform durch optionalen Doppelrollenniederhalter 
 − Groß dimensionierte seitliche Schnecken

Auf den Punkt gebracht.

□  Verfügbar      –  Nicht verfügbar

ROLLANT 454 UNIWRAP 454 374 340

Gesteuerte Pickup-Breite 2,10 2,10 2,10 2,10
Doppelrollenniederhalter □ □ □ –
Pendel-Pickup-Tasträder □ □ □ □

2,10 m Arbeitsbreite – für ganze Arbeit.

2,10 m Arbeitsbreite. 140 U/min bei der 400er Familie.  
125 U/min bei der 300er Familie. So nimmt die Pickup selbst 
breiteste Schwaden auf. Ohne jegliche Futterverschmutzun­
gen. Das kurze Prallblech leitet selbst bei kleinen und unregel­
mäßigen Schwaden den Futterstrom sicher zum Rotor. Die 
Federstahlzinken sind flexibel. Dies erlaubt einen Einsatz auch 
unter härtesten Bedingungen. Die Federstahlzinken der Pickup 
stehen eng beieinander und hinterlassen ein rechensauberes 
Feld. Auch bei hohen Arbeitsgeschwindig keiten und Kurven­
fahrten passt sich die gesteuerte Pickup jeder Bodenkontur an. 
Große Pendel­Tasträder, die ohne Werkzeug einstellbar sind, 
halten sie sicher in der Spur.

Ein weiteres Plus: Durch die weit vorgebaute Pickup können 
Sie den Erntegutfluss direkt aus der Kabine beobachten.  
Das vereinfacht die Anpassung der Geschwindigkeit an die 
Schwadgröße und damit die Kontrolle sowie Steuerung des 
Gutflusses. Die Folge: Verstopfungen der Presse werden 
 vermieden.

Doppelrollenniederhalter – für höhere Leistung.

Worin liegt der Vorteil eines vorgebauten Doppelrollennieder­
halters? Ganz einfach: Er drückt das Erntegut an, beschleunigt 
den Gutfluss und führt ihn aktiv zum Rotor. Zudem sorgt  
er für eine gleichmäßige Befüllung der Presskammer – und  
damit für schöne runde Ballen. Die perfekte Übergabe des 
Ernteguts wird durch den geringen Abstand zwischen Pickup 
und Rotor garantiert. Diese Kombination aus Förderschnecken 
und Rollenniederhalter erleichtert Ihnen die Arbeit vor allem in 
ungleichen Silageschwaden.

Groß dimensionierte seitliche Schnecken –  
für feste Randzonen.

Zur Vorbereitung bringen groß dimensionierte seitliche 
 Schnecken das Erntegut auf Presskammerbreite.  
Die Folge: Besonders feste Randzonen entstehen. Die Ballen 
sind damit extrem stabil. Ihr Vorteil: Sie überstehen auch raue 
Behandlung sowie Transport und Lagerung, ohne gleich die 
Form zu verlieren.
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ROTO CUTEntscheidend ist doch,  
dass Sie hervorragend abschneiden.

 − Hochleistungsrotor Heavy Duty für Silage
 − Perfekte Schnittqualität (Heavy Duty­Doppelmessersicherung und aggressive Messer)
 − 25 Messer bei der 400er Serie
 − 16 Messer bei der ROLANT 374 und 14 Messer bei der ROLLANT 340

Damit die Milchqualität stimmt, muss bei  
der Ernte alles passen.

Energiereiche, schmackhafte Silage mit optimaler Milchsäure­
gärung ist eine Grundvoraussetzung für hohe Milchleistungen im 
Stall. Dazu braucht es drei Dinge: kurzes Futter, hohen Press­
druck und Sauerstoffausschluss. Zum Schnitt: Die ROLLANT 
verfügt über einen massiven Heavy Duty­Hochleistungsschneid­
rotor aus doppelt gehärtetem Borstahl mit spiralförmig ange­
ordneten Doppelzinken. Die Einzelmessersicherung bewahrt 
die Messer vor Schäden, sorgt für eine gleichbleibende 
Schnittqualität und erhöht die Lebensdauer der Messer, die 
optional auch mit Wolframcarbid­Beschichtung erhältlich sind.

Die 400er Reihe: entwickelt mit messer­
scharfem Verstand.

Schnell, präzise, effektiv. So arbeitet der 25­Messer­ 
Schneid rotor mit viersternigen, 8,00 mm starken und 
 paarweise angeordneten Zinken. Für eine herausragende 
Futterqualität. Denn das Futter wird kurz und exakt in kleine 
Portionen geschnitten. Diese lassen sich höher verdichten  
und leichter auflösen. ROTO CUT ermöglicht Schnittlängen 
von 44 mm in ausgezeichneter Qualität. Dank der hohen  
Drehzahl sind über 13.800 Schnitte/min möglich. Die einfach 
bedienbare hydraulische Messergruppenschaltung bietet für 
jeden Einsatz die richtige Einstellung. Wählen Sie zwischen 0, 
12, 13 oder 25 Messern. Bequem aus der Kabine.

Auf den Punkt gebracht.

Die 300er Reihe: Schnittmenge aus  
Qualität und Zuverlässigkeit.

Der 16­Messer­Schneidrotor arbeitet zuverlässig und ist auf 
maximale Durchsatzleistung ausgelegt. Per Bedienpult können 
Sie die gewünschte Messeranzahl, beginnend von 0, aus­
wählen: bei der ROLLANT 374 bis zu 16 Messer und bei  
der ROLLANT 340 bis zu 14 Messer.  Die Messerzähne aus 
doppelt gehärtetem Stahl arbeiten effizient und haben eine 
lange Lebensdauer. Jeweils viersternige Doppelzinken führen 
das Futter gezielt durch den Messerkamm und gewährleisten 
mit über 8.000 Schnitten/min bei der ROLLANT 374 und 
7.000 Schnitten/min bei der ROLLANT 340 beste Schnitt­
qualität. Wie bei der 400er Reihe hält das CLAAS Abstreifer­
system den Raum zwischen und innerhalb der Doppelzinken 
sauber und garantiert so höchste Einsatzsicherheit. Bei allen 
Gras bedingungen.

Ruck, zuck Messer raus.

Der komplette Messerbalken kann hydraulisch vom Schlep­
persitz aus geschwenkt werden. Auch die Messer lassen sich 
komfortabel von oben bei geöffneter Presskammer ein­ und 
ausbauen.

ROTO REVERSE bei der ROLLANT 340 – 
der eingebaute Rückwärtsgang.

Die hydraulische Rotor­Reversierung erlaubt problemloses 
Fahren an der Leistungsgrenze. Mit ROTO REVERSE, der 
CLAAS Rückdrehvorrichtung, beseitigen Sie Verstopfungen  
im Einzug einfach und schnell vom Schleppersitz aus.
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Absenkbarer Boden und FrühwarnsystemNicht nur Sportwagen  
lassen sich tieferlegen.

 − Hydraulisch absenkbarer Boden passt sich dem Futterfluss an 
 − Frühwarnsystem meldet Bewegungen des Bodens 
 − Beseitigung von Verstopfungen bequem aus der Fahrerkabine 

Mit hydraulisch absenkbarem Boden:  
ROLLANT PRO.

Pressen ist harte Arbeit – die dazu noch schnell gehen muss. 
Hohe Tagesleistungen sind gefordert. Und somit auch Systeme, 
die mitdenken und den Fahrer optimal unterstützen. Zum 
 Beispiel ein absenkbarer Boden, der sich aktiv dem Futterfluss 
anpasst. Denn durch ein automatisches Absenken um bis zu 
30 mm können auch ungleichmäßige Schwaden kontinuierlich 
eingezogen werden. Die Schnittqualität bleibt dabei unverän­
dert hoch. 

Frühwarnsystem zur Vermeidung von 
Verstopfungen.

Eine ausweichende Bewegung des Bodens wird über einen 
Sensor direkt als optisches und akustisches Signal am Bedien­
terminal angezeigt. Sie erkennen drohende Verstopfungen 
also rechtzeitig und können entsprechend reagieren. Bequem 
von der Fahrerkabine aus. So können Sie die Presse bis ans 
Limit auslasten und unnötige Stillstandszeiten durch Verstop­
fungen vermeiden.

Sollte es doch zu einer Verstopfung kommen, können Sie diese 
bequem per Bedienterminal beseitigen, ohne die Traktorkabine 
verlassen zu müssen. Der absenkbare Boden öffnet sich und 
der Rotor schiebt die Verstopfung direkt in die Presskammer. 
Bei Maschinen mit Schneidrotor stellen sich die Messer per 
Knopfdruck drucklos, bevor sich der absenkbare Boden öffnet. 
Beim Schließen schwenken die Messer dann automatisch 
wieder ein.

Auf den Punkt gebracht. Frage: Was kommt dabei heraus, wenn man alle  
durch die ROLLANT und VARIANT gepressten Rundballen 
nebeneinander stellt? Antwort: eine Strecke von etwa 
6.780.000 km. Oder anders ausgedrückt: das 169­fache 
des Erdumfangs.

Typisch 
CLAAS.
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HEAVY DUTY­AntriebWichtig bei der Ernte? Hohe Zuverlässigkeit  
und ein perfektes Zusammenspiel der Kräfte.

 − Heavy Duty­Schnittsystem (Messer plus Messerabsicherung)
 − Heavy Duty­Hauptantriebsgetriebe mit 1.000 U/min.
 − Heavy Duty­Rotor 
 − Heavy Duty­Antriebsketten von Tsubaki

Auf den Punkt gebracht.

Gunnar/Max Kortum, Lohnbetrieb Kortum  
über das Heavy Duty­Antriebskonzept

„Eine sehr stabile Presse!  
Das gesamte Chassis inklusive 
Wickler sowie alle Ketten und 
Walzen sind verstärkt, die 
Schneidleistung ist super!“

Wie viel Heavy Duty Sie brauchen,  
entscheiden Sie.

Die entscheidenden Faktoren für erfolgreiche Ballensilage sind 
hohe Verdichtung, zuverlässige Arbeit, Top­Schnittqualität und 
hoher Bedienkomfort. Das große CLAAS Pressenprogramm 
bietet jedem Landwirt oder Lohnunternehmer die passende 
Maschine von der Einsteigermaschine ROLLANT 340 bis zur 
universell einsetzbaren 454 UNIWRAP. Aber natürlich geht 
immer noch mehr.

Heavy Duty von CLAAS:  
wenn die Pflicht zur Kür wird.

Die ROLLANT 454 (Serie) und 374 (Option) wurden mit dem 
Heavy Duty­Antriebskonzept ausgestattet. Heißt: Antriebs­
getriebe, Antriebsketten, Schnittsystem inklusive Messer  
und Ab sicherungen sind für härteste Einsätze und höchste 
Belastungen ausgelegt.

Die 400er Reihe hat 30 % mehr Drehmoment am Haupt­
getriebe. Die Folge: noch mehr Leistung – wichtig bei 
 schwie rigem Material wie feuchter bzw. nasser Silage.  
Apropos Heavy Duty: Der massive Rotor ist aus doppelt 
gehärtetem, 8,00­mm­Borstahl gefertigt. Vier Zinkenreihen  
dienen der optimalen  Futteraufnahme. Der Kraftaufwand  
ist dank der spiralförmig angeordneten Doppelzinken 
 vergleichsweise gering. Geschützt wird alles durch einen 
 robusten  Rahmen. Die verstärkten  Walzen haben einen 
 großen  Achsstummel. Acht mit dem Walzmantel verschweiß te 
Versteifungen sorgen für höchste Stabilität.

Alle Heavy Duty­Komponenten stehen für hohe Einsatzsicher­
heit und lange Lebensdauer – egal, wieviel Sie Ihrer ROLLANT  
im Betriebsalltag zumuten. Das wird auch aus den großen 
Dimensionen der Ketten ersichtlich:

 − Heavy Duty­Rotorketten von Tsubaki
 − Heavy Duty­Hauptantriebskette
 − Heavy Duty­Heckklappenkette
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PresskammerEin echter Leistungsträger  
läuft unter Druck zur Hochform auf.

 − 16 extra stabile, freidrehende Stahlwalzen
 − Ballendurchmesser einstellbar von 1,25–1,35 m
 − Die CLAAS ROLLANT ist die meistverkaufte Festkammerpresse weltweit

So viel Druck muss bei der Silageernte sein.

Für gehaltvolle Silage muss das Futter in kurzer Zeit zu hoch­
verdichteten Ballen geformt werden. Hierfür sorgen bei der 
ROLLANT extra stabile, freidrehende Stahlwalzen. Diese sind 
mit förderaktiven Profilfalten ausgestattet. So pressen sie  
das Erntegut auch unter feuchten Bedingungen zu festen, 
formstabilen Rundballen. Bei der neuen 400er Serie mit neuen 
Heavy Duty­Walzen ist der Mantel nun deutlich dicker. Für  
eine noch höhere Lebensdauer. Die Achse ist geschraubt und 
damit bei Bedarf auswechselbar. Und bei der 300er Familie? 
Hier kommen die bewährten Walzen zum Einsatz. Acht flach 
mit dem Walzenmantel verschweißte Stützteller im Inneren  
der Walzen sorgen für Stabilität. Doch ganz gleich, für welche 
ROLLANT Sie sich entscheiden: Sämtliche Lager und Antriebs­
wellen sind an die hohe Antriebsleistung und das hohe Durch­
satzvermögen angepasst.  
 
Eine Besonderheit der 400er Familie: Die Verriegelung der 
Heckklappe erfolgt über einen Hydraulikzylinder. Hierdurch 
kann sich die Klappe dem zunehmendem Druck durch den 
größer werdenden Ballen anpassen und leicht mitschwingen. 
Die Folge: Der Ballen kann sich frei drehen. Der Pressvorgang 
wird nicht unterbrochen. Und Sie produzieren je nach Bedarf 
Ballen mit einem Durchmesser von 1,25 m bis 1,35 m.

Auf den Punkt gebracht.

NEU
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Bindung

 − Gute Einsicht auf die Netzbindung während der Fahrt 
 − Automatische Bindung
 − Automatische Öffnung und Schließung der Heckklappe

Auf den Punkt gebracht.

Sie fühlen sich der Landwirtschaft sehr verbunden?  
Geht uns ähnlich.

Verlässlich: die Komfortnetzbindung.

Die neue CLAAS Komfortnetzbindung der ROLLANT bedienen 
Sie mit dem ISOBUS­Bedienteil aus der Kabine heraus. Von 
dort aus haben Sie während der Fahrt exzellente Sicht auf die 
Netzbindung. Nach dem automatischen Bindestart wird das 
Netz mit einer bestimmten Spannung um den Ballen geführt. 
Um die optimale Spannung je nach Wetterlage, Netzqualität 
oder auf der Rolle verbliebener Netzmenge zu halten, können 
Sie mit dem ISOBUS­Bedienteil aktiv in das Bindegeschehen 
eingreifen. Das Resultat: ideale Stabilität von Kante zu Kante 
bei jeder Ballengröße. Einzigartig ist dabei das automatische 
Öffnen und Schließen der Heckklappe. Sobald der Ballen 
 fertig gewickelt ist, öffnet sich diese selbsttätig und der Ballen 
rollt innerhalb kürzester Zeit zu Boden. Auf Wunsch können 
Sie diese Funktion deaktivieren. 

Übrigens: Die Anzahl der Wicklungen können Sie über das 
Bedienpult direkt aus der Kabine heraus jedem Erntegut 
anpassen und so jederzeit auf die Wünsche Ihrer Kunden 
 eingehen.

Nützlich: die Netzbremse.

Über eine elektromagnetische Bremse an der ersten Gummi­
walze der ROLLANT 454 wird das Abrollen des Netzes 
gebremst und somit die optimale Netzspannung hergestellt.

Unverzüglich: die ROLLATEX Netzbindung.

Diese Bindung spart Ihnen viel Zeit. Denn das Binden des  
Ballens geschieht vollautomatisch und ist eine Angelegenheit 
von wenigen Sekunden. Dabei garantiert die durchdachte 
Netzführung straffe Wicklungen auf der vollen Breite und 
 bindet auch die Ränder fest mit ein.

□  Verfügbar      –  Nicht verfügbar

ROLLANT 454 UNIWRAP 454 374 340

ROLLATEX Komfortnetzbindung □ □ – –
ROLLATEX Netzbindung – – □ □
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UNIWRAP Konzept

 − Zeit gewinnen: schnellste Kippmulde und schnellster Wickler am Markt
 − Vorgang über Terminal steuerbar  
(COMMUNICATOR II in der Kabine oder CLAAS MEDIUM TERMINAL II direkt am Wickler)

Auf den Punkt gebracht.

Wenn Sie es wünschen,  
wickeln wir es Ihnen auch gerne ein.

Richtig gewickelt.

Die UNIWRAP wickelt mit zwei 750­mm­Vorstreckern sechs 
Lagen Folie mit 52 % Überlappung stramm um den Ballen. 
Und das in kürzester Zeit. Genauer gesagt: in 23 Sekunden. 
Der Wickler ist damit stets schneller fertig als die Presse. Die 
ROLLANT kann so trotz Wickler mit voller Leistung gefahren 
werden. Die Folie wird als Standard mit 67 %, als Option mit 
82 %, vorgestretcht – und mit dieser Spannung regelrecht um 
den Ballen geklebt. Um den Folienverbrauch zu reduzieren, 
können Sie die Folie auch mit 82 % vorstretchen. Das erhöht die 
Reichweite der Folienvorräte und senkt die Handling­Kosten.

Und was passiert, falls einmal auf einer Seite die Folie vor dem 
Wickelende ausgeht? Ganz einfach: Der Ballen wird mit halber 
Geschwindigkeit sorgfältig von der anderen Folienrolle weiter 
verpackt. Denn jeder Vorstrecker ist mit einem Über wachungs­
sensor ausgestattet. Er informiert den Fahrer automatisch und 
reduziert zudem die Wickelgeschwindigkeit.

Der gesamte Wickelvorgang ist übrigens über das Terminal 
steuerbar: wahlweise über das ISOBUS­Bedienteil in der 
Kabine des Schleppers oder über das CMT direkt am Wickler.

Richtig überladen.

Die kompakte Bauart der UNIWRAP Press­Wickel­Kombi­
nation ist die Basis für schnelles und sicheres Überladen des 
Ballens. In zwölf Sekunden erfolgt die Ballenübergabe vom 
 Öffnen der Heckklappe bis zum Wiederverschluss. Seitliche 
Zentrierbleche garantieren auch in Hanglagen eine perfekte 
Führung des Ballens. Die Kippmulde hebt den Ballen sicher 
auf den Richtung Presskammer geneigten Wickeltisch. Dort 
wird der Ballen schließlich zwischen viele groß dimensionierten 
Stützrollen geführt.

Und was passiert, falls es einmal zu Wartungsarbeiten wie 
z. B. einem Folienwechsel kommt? Kein Problem. Bedienen 
Sie via CLAAS MEDIUM TERMINAL II die Wicklerfunktionen 
und Folienscheren einfach manuell direkt vor Ort. Die Anzahl 
der Folienlagen oder die Wahl der Betriebsart wird ebenfalls 
am Wickler­Bedienterminal festgelegt. Neben der Betriebsart 
„Pressen und Wickeln“ können Sie auch die Betriebsart 
 „Pressen ohne Wickeln“ wählen.

Richtig aufgestellt.

Mit dem Ballenaufsteller werden die eingestretchten Ballen 
während der Ballenablage auf die linke Stirnseite gestellt. 
Nicht ohne Grund: Denn hier ist die Folienschicht generell am 
dicksten. Folienbeschädigungen durch harte Stoppeln werden 
so vermieden. Zum Transport wird der Bale Twister einfach 
hydraulisch hochgefahren. Die Gesamtlänge der UNIWRAP 
verändert sich beim Straßentransport somit nicht.
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Harte Feldarbeit gelingt manchmal  
mit dem kleinen Finger.

Die Bedienung

Die Bedienung.

Schneiden. Pressen. Binden. Verladen. Auf dem Feld gibt  
es viel zu tun. Sie sind mit Herzblut und Leidenschaft dabei. 
Packen hart an. Greifen beherzt zu. Von früh bis spät.  
Aber freuen sich auch über jede Form von Unterstützung. 
Jede  helfende Hand. Jede Art der Arbeitserleichterung.  
Genau hier kommt das CLAAS Bedienkonzept ins Spiel –  
und verleiht Schwerstarbeit etwas Leichtigkeit. Manchmal 
sogar auf Knopfdruck.
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1 2 3 4

Die BedienungVom Fahrersitz aus sollten Sie mehr  
als nur Ihren Traktor steuern.

 − Direkt vom Fahrersitz Zugriff auf alle wichtigen Funktionen
 − S10 Terminal mit breitem Funktionsumfang
 − Mit EASY on board die ROLLANT per Tablet steuern
 − COMMUNICATOR II und OPERATOR für alle ISOBUS­fähigen Maschinen

Auf den Punkt gebracht.

□  Verfügbar      –  Nicht verfügbar

Terminal OPERATOR COMMUNICATOR II EASY on board S10 CMT II

454 UNIWRAP – □ □ □ □
454 RC □ □ □ □ –
374 RC □ – □ □ –
340 □ – – – –

CLAAS UT □ – – – –
ISO UT – □ □ □ –
Y-Kabel □ □ – – –
Druckerfähig □ □ □ □ –
Touchscreen – – □ □ –
Farbbildschirm – □ □ □ –

Einstellungen 
Druck Presskammer □ □ □ □ –
Anzahl Messer □ □ □ □ –
Automatische Öffnung der Heckklappe – □ □ □ –
Bindung □ □ □ □ –

Einstellungen Wickler
Anzahl Folienlagen – □ □ □ □
Geschwindigkeit Wickler – □ □ □ □
Messer Öffnungszeit – □ □ □ □
Automatische Ballenablage – □ □ □ □
Überlappung – □ □ □ □
Hangausstattung – □ □ □ □
Arbeitsmodus – □ □ □ □

Informationen im Arbeitsmenü
Durchmesser □ □ □ □ –
Pressdruck □ □ □ □ –
Zapfwellendrehzahl □ □ □ □ –
Messerposition □ □ □ □ –
Ballenanzahl □ □ □ □ –

Kundenmenü
20 Kundenaufträge □ □ □ □ –

1 / COMMUNICATOR II.

Das COMMUNICATOR II Terminal besitzt ein 5,7˝ großes  
Farbdisplay. Es entspricht der ISO­UT­Norm, sodass sich  
ISOBUS­fähige Geräte bequem über den COMMUNICATOR II 
steuern lassen. Selbstverständlich können auch die F­Tasten  
(Auxiliaries) belegt werden. 

2 / OPERATOR.

Der OPERATOR besticht durch seine selbsterklärende 
Bedienoberfläche und das komfortable Kundenmanagement. 
Für den flexiblen Einsatz stehen 28 Auftragsspeicher zur 
 Verfügung. Zusätzlich sind die Funktionstasten mit einer 
 Hintergrundbeleuchtung ausgestattet. Voraussetzung  
für den Einsatz des OPERATOR ist ein ISOBUS­fähiges 
 Arbeitsgerät von CLAAS.

3 / S10 Terminal.

Das S10 ist ein CLAAS Terminal für Profi­Anwender. Es ist  
mit einem großen, hochauflösenden 10,4˝­Touchscreen  
ausgestattet und bietet einen breiten Funktionsumfang.  
Mit dem S10 lassen sich parallel zur Bedienung des Lenk­
systems auch ISOBUS­Funktionen steuern und bis zu vier 
analoge Kameras – wie die CLAAS PROFI CAM – daran 
anschließen. Selbstverständlich können auch die F­Tasten 
(Auxiliaries) belegt werden.

4 / EASY on board.

Mit der neuen App EASY on board lassen sich alle ISOBUS­
konformen Anbaugeräte mit einem iPad® (ab iPad 3®/iPad Air®/
Air2®/iOS 8®) steuern. Für noch größeren Komfort können die 
F­Tasten (Auxiliaries) wie an jedem anderen ISOBUS­Terminal 
belegt werden. Die Tabletbedienung ist nicht nur komfortabel, 
sondern auch zuverlässig. Die bereitgestellte USB­Schnittstelle 
ermöglicht eine schnelle und sichere Strom
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Damit es läuft.  
CLAAS Service & Parts.

Ihre Ansprüche zählen.

Sie können sich darauf verlassen: Wenn Sie uns brauchen,  
sind wir da. Überall. Schnell. Zuverlässig. Bei Bedarf 24 Stunden  
am Tag. Mit der präzisen Lösung, die Ihre Maschine, die Ihr 
Betrieb verlangt. Damit es läuft.

ORIGINAL Teile und Zubehör.

Speziell auf Ihre Maschine abgestimmt: passgenaue Ersatzteile, 
hochwertige Betriebsmittel und hilfreiches Zubehör. Nutzen  
Sie unser umfassendes Produktangebot, aus dem wir Ihnen 
genau die Lösung bereitstellen, die Ihre Maschine für 100 % 
Einsatzsicherheit benötigt. Damit es läuft.

Für Ihren Betrieb: CLAAS FARM PARTS.

CLAAS FARM PARTS bietet Ihnen eines der umfangreichsten 
marken­ und bereichsübergreifenden Ersatzteilprogramme  
für alle landwirtschaftlichen Anwendungen auf Ihrem Betrieb. 
Damit es läuft.

Immer auf dem neuesten Stand.

CLAAS Vertriebspartner zählen weltweit zu den leistungsfähigs­
t en Betrieben in der Landtechnik. Die Techniker sind bestens 
qualifiziert und fachgerecht mit entsprechenden Spezial­ und 
Diagnosewerkzeugen ausgestattet. Der CLAAS Service steht 
für eine hochwertige Arbeitsweise, die Ihre Erwartungen an 
Kompetenz und Zuverlässigkeit vollkommen erfüllt.  
Damit es läuft.

CLAAS Service & Parts

Sicherheit ist planbar.

Unsere Serviceprodukte helfen Ihnen, die Einsatzsicherheit Ihrer 
Maschinen zu erhöhen, das Ausfallrisiko zu minimieren und mit 
festen Kosten kalkulieren zu können. CLAAS MAXI CARE bietet 
Ihnen planbare Sicherheit für Ihre Maschine. Damit es läuft.

Von Hamm in die ganze Welt.

Unser zentrales Ersatzteillager liefert sämtliche ORIGINAL Teile 
schnell und zuverlässig in die ganze Welt. Ihr CLAAS Partner 
vor Ort bietet Ihnen innerhalb kürzester Zeit die Lösung: für Ihre 
Ernte, für Ihren Betrieb. Damit es läuft.

Problemlösung per Ferndiagnose: 
CLAAS TELEMATICS.

CLAAS TELEMATICS in Ihrer Maschine verbindet für Sie zwei 
wichtige Aspekte: schnelle Hilfe durch die CLAAS Service­
techniker plus wirtschaftliche Vorteile bei Ihrer Arbeit durch die 
drahtlose Vernetzung. Wir lösen Ihre Probleme vor Ort – auch 
wenn Sie uns nicht sehen. Damit es läuft.

Das CLAAS Parts Logistics Center in Hamm,
Deutschland, verfügt über 155.000 verschiedene

Teile auf mehr als 100.000 m2 Betriebsfläche.
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Das Einzige, was wir nicht stoppen wollen:  
Ihren Arbeitseifer.

Sicher unterwegs.

Sie möchten die langen Strecken zwischen den Flächen  
auf der Straße sicher zurücklegen? Sie wollen in hängigem 
Gelände auch mit kleineren Traktoren arbeiten? Oder  
Sie beabsichtigen, die zulässige Fahrgeschwindigkeit der 
ROLLANT an die Möglichkeiten Ihres Traktors anzupassen? 
Alles machbar.

Nicht nur im Feld schnell.

Die zulässige Fahrtgeschwindigkeit der 400er Pressen­Familie 
beträgt 50 km/h. Die der 300er Familie – jeweils mit Druckluft­
bremse – 40 km/h. 

 − Reifen von CLAAS: Sicherheit auf jedem Terrain
 − Großvolumige Bereifung für maximale Bodenschonung

Auf den Punkt gebracht.
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15.0/55-17 10PR 19.0/45-17 10PR 500/45-22.5 12PR

15.0/55-17 10PR 19.0/45-17 10PR 560/45-22.5 16PR550/60-22.5 620/55 R 26.5

Schmalspurdenken ist bei der Bereifung  
einfach nicht unsere Sache.

Möglichst geringer Bodendruck. Größtmögliche Grasnarben-
schonung. Laufruhe. All diesen Kriterien sollte eine zeitgemäße 
Bereifung gerecht werden. Bei CLAAS stehen Ihnen drei 
großvolumige Bereifungen zur Verfügung. Sie halten die maxi-
male Aufstandsfläche. Zudem bleiben sie selbst bei sehr  

leichtem Boden oder nassen Bedingungen auf dem Boden – 
ohne sich bei starkem Zug einzugraben. Für die ROLLANT  
mit UNIWRAP Wickeleinheit bietet CLAAS Bereifungsvarianten 
mit großer Aufstandsfläche an. Diese minimieren selbst auf 
sehr leichten oder nassen Böden schädlichen Bodendruck. 
Zusammen mit der bewährten Einzelachse wird somit die 
wertvolle Grasnarbe auch bei engen Kurvenfahrten geschont.

Bremsen und Bereifung

11.5/80 R 15.3 8PR 15.0/55-17 10PR 19.0/45-17 10PR

ROLLANT 454

ROLLANT 374

ROLLANT 454 UNIWRAP

ROLLANT 340



ROLLANT 454 RC UNIWRAP 454 RC

Anhängung
Zapfwellendrehzahl U/min 1000 1000
Kraftbedarf kW/PS 107/145 74/100
Kugelkopfanhängung ○ ○

Antriebsketten Heavy Duty Heavy Duty

Hydraulikanschluss
2 × einfach wirkendes Steuergerät und ein freier Rücklauf ● ●

Pickup
Breite m 2,10 2,10
DIN-Rechenbreite m 1,90 1,90
Rollenniederhalter ○ ○

Pendel-Pickup-Tasträder ● ●

Zuführung
Heavy Duty Schneidrotor ROTO CUT ● ●

Anzahl Messer 25 (0, 12, 13, 25) 25 (0, 12, 13, 25)
Heavy Duty-Messer ○ ○

Blindmesser ○ ○

Absenkbarer Schneidboden PRO ● ●

Presskammer
Anzahl Presswalzen 16 16
Automatische Kettenschmierung ● ●

Automatische Zentralschmierung Pressenlager ○ ○

Ballenauswerfer – ●

Presskammer Abmessungen
Breite m 1,20 1,20
Durchmesser m 1,25–1,35 1,25–1,35

Bedienung
COMMUNICATOR II ○ ○

CLAAS MEDIUM TERMINAL II (Wickler) ● –

OPERATOR – –

DIN-Rechenbreite ● ●

Bindung
Netzbindung ● ●

Wickler
Folienstrecker mm 2 × 750 –

Folienkapazität 14 Rollen –

Überlappung einstellbar % 52 –

Vorstreckung % 67 (82 ○) –

Hangausstattung – –

Bereifung
15.0/55-17 10PR – ●

19.0/45-17 10 PR – ○

550/60-22.5 ● –

560/45-22.5 16PR – ○

620/55 R 26.5 ○ –

Druckluftbremsanlage ● ○

Maße
Länge m 6,99 4,25
Breite m 2,95 2,95
Höhe m 3,05–3,45 2,58–2,61
Gewicht kg 5500 3200

Optionen
Scheinwerfer ○ –

Bale Twister ○ –

Load Sensing ● –
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ROLLANT 374 RC 340

Anhängung
Zapfwellendrehzahl U/min 540/1000 540
Kraftbedarf kW/PS 68/92 52/70
Antriebsketten Heavy Duty ●

Hydraulikanschluss
Einfaches Steuergerät für Pickup-Aushebung und doppelt wirkendes  
Steuergerät für Schneidboden

● ●

Einfach wirkendes Steuergerät und freier Rücklauf ● –

Pickup
Breite m 2,10 2,10
DIN-Rechenbreite m 1,90 1,90
Rollenniederhalter ○ –

Pendel-Pickup-Tasträder ● ○

Zuführung
Heavy Duty Schneidrotor ROTO CUT ● –

Anzahl Messer 16 14
Absenkbarer Schneidboden PRO ● –

Presskammer
Anzahl Presswalzen 16 16
Automatische Kettenschmierung ● ●

Automatische Zentralschmierung Pressenlager ○ –

Ballenauswerfer ● ●

Presskammer Abmessungen
Breite m 1,20 1,20
Durchmesser m 1,25–1,35 1,25–1,35

Bedienung
OPERATOR ○ ○

CLAAS STANDARD TERMINAL – ●

ISOBUS Kabel ● –

Bindung
Netzbindung ● ○

Bereifung
11.5/80-15.3 – ●

15.0/55-17 10PR ● ○

19.0/45-17 10PR ○ ○

500/45-22.5 12PR ○ –

560/45-22.5 12PR – –

Druckluftbremsanlage ○ –

Maße
Länge m 4,72 4,70
Breite m 2,47–2,55 2,50
Höhe m 2,31 2,30
Gewicht kg 2860 2255

CLAAS ist ständig bemüht, alle Produkte den Anforderungen der Praxis anzupassen. Deshalb sind Änderungen vorbehalten. Angaben und Abbildungen sind als annähernd zu betrachten und können  
auch nicht zum serienmäßigen Lieferumfang gehörende Sonderausstattungen enthalten. Dieser Prospekt wurde für den weltweiten Einsatz gedruckt. Bitte beachten Sie bezüglich der technischen 
 Ausstattung die Preisliste Ihres CLAAS Vertriebspartners. Bei den Fotos wurden zum Teil Schutzvorrichtungen abgenommen. Dies erfolgte lediglich, um die Funktion deutlich zu machen, und darf 
 keinesfalls eigenmächtig erfolgen, um Gefährdungen zu vermeiden. Insoweit sei auf die jeweiligen Hinweise im Bedienerhandbuch verwiesen.

Technische Daten

●  Serie      ○  Option      □  Verfügbar      –  Nicht verfügbar



Sicher besser ernten.
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CLAAS Vertriebsgesellschaft mbH
Postfach 1164
33416 Harsewinkel
Tel. +49 5247 12-1144
claas.de www.365farmnet.com

Mit 365FarmNet managen Sie herstellerübergreifend 
den gesamten landwirtschaftlichen Betrieb in nur einer 
Software. Schnittstellen zu intelligenten Anwendungen 
von Partnern aus der Agrarbranche bieten kompetente 
Unterstützung an 365 Tagen im Jahr.
CLAAS ist Partner bei 365FarmNet.


